Wir sdgen aus der Sperrholzplatte (1) mit einer Laubsédge die Flache (A) und (B) aus.
Die grau gekennzeichneten AuBlenflichen — Reste - sidgen wir ab.

Die Fldche (A) hat einen Seitenabstand — links und rechts — von 7cm.

Das Innenmal3 der Breite betrigt S6cm

Die Fldche (A) hat einen Abstand nach unten und zur Flache (B) von 3cm
Das Innenmal3 der Hohe betrdgt 14cm.

Die genutzte Fldche der Grundplatte (1) fiir die Flache (A) hat die MaBe 70cm breit, 20cm hoch.

Die Flédche (B) hat ein unteres Innenmal} von 56¢m, ein oberes Innenmal} von 42cm.
Die Hohe der Flache betragt 47cm.

Umlaufend der Flache (B) bleibt ein Rand von — links und rechts — von 7cm.

Ein oberer Rand von 7cm und iiber diesem ein sich zur Mitte ergebendes Dreieck.
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Wir verwerten nun die Restfldche (B) und sdgen aus dieser 2 Flichen — B1 und B2 — aus.
Die graue Fldche ist ein Rest.
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Nun bauen wir den Stinder — Aufsteller.
Zuerst die Beine, dann die Fiifle.

Fiir die Beine nehmen wir je zwei Leisten (6) und eine Leiste (7). Die Leisten (6) werden an zwei
Stellen mit einem 3mm Bohrer durchbohrt. Die AuBBenseiten der Bohrlocher werden mit einem
Bohrfréaser ausgefrist, so dal die Kopfe der Schrauben biindig abschliefen.

Die Kontaktstellen der Leiste (7) zu den Leisten — links und rechts — (6) bestreichen wir mit
Kaltleim, pressen die Leisten nach unten biindig fest zusammen und verschrauben diese press.

Die fertigen Beine sind nun je 6¢cm breit und 3cm tief.
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Nun kommen die Stander-Fiif3e:

Fiir das Herstellen der Fiile nehmen wir die Leisten (4) und (5).
Die Leisten (4) sind in der Mitte und auf ihrer 6¢cm breiten Seite fiir das einstecken der Beine
vorzubereiten. Siehe Bild zu (4) dort (a). Der herzustellende Ausschnitt ist 6cm lang und 3cm breit.

Die Leiste (5) ist an vier Stellen mit einem 3mm Bohrer zu durchbohren. Die Auflenseiten der
Bohrlocher werden mit einem Bohrfraser ausgefrast, so da3 die Kopfe der Schrauben biindig
abschlieBen.

Nun werden die Beine in den ausgesigten Ausschnitt gesteckt. Die Kontaktflichen werden vor dem
Einstecken mit Kaltleim bestrichen.

Jetzt bestreichen wir die Kontaktseite der Leiste (5) und pressen diese gegen die Unterseite und
schrauben links und rechts je zwei Schrauben in der Lange von 25mm.
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Von der Unterseite bohren wir mit einem 3mm Bohrer je 2 Bohrldcher bis in die Beinleisten (6).
Die AulBlenseiten, hier die Unterseite, der Bohrlocher werden mit einem Bohrfréser ausgefrist, so
daB die Kopfe der Schrauben 40mm biindig abschlieBen. Die Schrauben von unten her fest
anziehen.




Nun wird der untere Quersteg eingebaut. Hierzu nehmen wir die Leiste (8).

Danach folgt der Einbau des oberen Quersteges (11), der zwischen den vorderen Leisten der Beine
(6) einzubauen und mit Kaltleim und Schrauben zu befestigen ist.

Hierzu bohren wir quer durch die vorderen Leisten (6) mit einem 3mm Bohrer je 1 Bohrloch. Die
AuBenseiten der Bohrlocher werden mit einem Bohrfriaser ausgefrést, so da3 die Kopfe der
Schrauben 50mm biindig abschlieBen. Die Kontaktseiten sind mit Kaltleim zu bestreichen, dann
einbauen, dann die Schrauben fest andrehen.
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Jetzt wird die Sperrholzplatte (1) fiir den Einbau vorbereitet. Der Einbau der Leisten (13) und (14)
erfolgt auf der Riickseite der Platte (1), und zwar die Leisten (13) an den schrigen Auflenkanten, die
Leiste (14) zwischen den Leisten (13), siche Punkt (c). Die Leisten (13) stehen an den unteren
Enden in einer Dreiecksform iiber, siche Punkte (a) und (b).

Die Leisten sind an ihren der Punkte (c) einzupassen, schrig abzusédgen.

Die Platte (1) wird in der Mitte der angezeichneten Leistenfldchen fiir die Leisten (13) und (14) in
gleichen Abstinden mit einem 3mm Bohrer durchbohrt. Die Aullenseiten der Bohrldcher, hier
Vorderseite der Platte (1), werden mit einem Bohrfrédser ausgefrist, so dafl die Kopfe der Schrauben
15mm biindig abschlieBen. Die Kontaktseiten sind mit Kaltleim zu bestreichen, dann einbauen,
dann die Schrauben fest andrehen.
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Ab dem Punkt (b), siche graue Fliache, sind die Leisten (13) zur Aufnahme der Platte (1) an dieser
Stelle um 8mm schméler zu machen, zum Beispiel mit Raspel und Feile.

Im Anschluf} ist die Platte (1) einzubauen.
Die untere Kontaktseite der Platte (1) wird vor dem Einbau mit Leim bestrichen.
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Nun folgt der Einbau der hinteren Stabilisierung, der Einbau der Leisten (10) und (12) zwischen
den Beinen und der Leisten dort (6) und (7) — press an die Platte (1).

Bevor die Leiste (10) eingebaut wird ist die Platte 1 von der Vorderseite her an drei Stellen,
gleichméBig verteilt, mit einem 3mm Bohrer zu durchbohren. Die Aullenseiten der Bohrl6cher, hier
Vorderseite der Platte (1), werden mit einem Bohrfriser ausgefrist, so da3 die Kopfe der Schrauben
15mm biindig abschlieBen. Die Kontaktseiten sind mit Kaltleim zu bestreichen, dann einbauen,
dann die Schrauben fest andrehen.

Die Leiste (12) wird an drei Stellen, gleichméBig verteilt, durchbohrt. Die Auf3enseiten der
Bohrlocher werden mit einem Bohrfréser ausgefrist, so dafl die Kopfe der Schrauben 30mm biindig
abschlieBBen. Die Kontaktseiten sind mit Kaltleim zu bestreichen, dann einbauen, dann die
Schrauben fest andrehen.
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Eine weitere Aufgabe ist der Einbau der unteren und oberen Platten (2) und (3) und die Ausfiihrung
der fiir den Einbau erforderlichen Leistungen, der Einbau der Leisten (15) und (16).

Die Arbeit Die Arbeit
15
. . 18
[ ]
b 15 C




Die Leiste (15) ist blindig einzubauen und an den Punkten (a), (b), (¢) und (d) einzupassen, die
Schriagen abzusigen.

Zwischen Kontaktflichen der Punkte (a) und (d) sind in gleichen Absténden vier von Bohrlocher
von 3mm durch die Platte (2) zu bohren. Die AuBenseiten der Bohrlocher, hier Innenseite der Platte
(2), werden mit einem Bohrfridser ausgefrist, so dafl die Kopfe der Schrauben 15mm biindig
abschliefen.

Der Endeinbau erfolgt nach dem Einpassen der Rundstibe (19) und (20).

Der Rundstab (19) wird nun schrig eingepasst und es wird der schrige Verlauf auf die Auflenseiten
der Leisten (4) und (15) angezeichnet. Der schrige Verlauf ist gleich Richtungsvorgabe fiir das
herzustellende Bohrloch. Gleichzeitig wird die reale Lénge des Rundstabes ermittelt, wobei wir die
jeweiligen 1cm an den Enden nicht vergessen diirfen.

Tatsdchliche Liange der Absténde (ca. netto 17cm) zuziiglich 1cm oben und 1cm unten fiir den
Zapfen.

Die Enden des Rundstabes sind mit einer Raspel auf 10mm Durchmesser und ca. 1cm Lénge zu
verjlingen.

Fiir den Einbau der hinteren Stiitzen fiir die Platte (2) bendtigen wir eine durch die Platte (2) in die
Leiste (15) schriag verlaufende und nicht durchgehende Bohrung mit 10mm Durchmesser und einer
Tiefe von lcm.

Im Stinder, hier der Leiste (4), bendtigen wir ebenfalls eine schrig verlaufende und nicht
durchgehende Bohrung mit 10mm Durchmesser und einer Tiefe von 1cm.
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Fundstibe - Verlanf
Bohung fiir Fundstab

In der Mitte der Leiste (15) der Platte (2) bendtigen wir am (Punkt a) eine von oben schrig
verlaufende und nicht durchgehende Bohrung mit 10mm Durchmesser und einer Tiefe von 1cm fiir
die mittige Verstarkung und Verbindung durch den Rundstab (20) zur Unterseite der Platte (3).
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Zur Ermittlung der realen Abstdnde zwischen den Platten (2) und (3) und der tatsdchlichen Lange
des Rundstabes (20) miissen wir die Platte (3) zuvor fertigstellen.



Wir nehmen die Platte (3) und die Leiste (16). Die Leiste (16) beginnt Ende der unteren Breite der
bereits eingebauten Leiste (14). An den Punkten (a), (b), (¢) und (d) ist die Leiste (16) einzupassen,
die Schragen abzusédgen.

Zwischen Kontaktflichen der Punkte (a) und (d) sind in gleichen Abstédnden vier von Bohrlocher
von 3mm durch die Platte (2) zu bohren. Die Au3enseiten der Bohrlocher, hier Oberseite der Platte
(3), werden mit einem Bohrfriser ausgefrist, so daB3 die Kopfe der Schrauben 15mm biindig
abschliefen.

Der Endeinbau erfolgt nach dem Einpassen des Rundstabes (20).

Der Rundstab (20) wird nun schrig eingepasst und es wird der schrage Verlauf auf die Oberseite
der Leiste (15) und auf die Unterseite der Leiste (16) angezeichnet. Der schrige Verlauf ist gleich
Richtungsvorgabe fiir das herzustellende Bohrloch. Gleichzeitig wird die reale Lange des
Rundstabes ermittelt, wobei wir die jeweiligen 1cm an den Enden nicht vergessen diirfen.
Tatséchliche Lange der Abstinde (ca. netto 53cm) zuziiglich 1cm oben und 1cm unten fiir den
Zapfen.

Die Enden des Rundstabes sind mit einer Raspel auf 10mm Durchmesser und ca. Icm Lénge zu
verjiingen.
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Nach dem AbschluB3 der Vorarbeiten erfolgt nun der Einbau der Boden — erst die Platte (2) mit den
Rundstében (19) unten, dann der Rundstab (20), dann die Platte (3) oben.

Die Kontaktsellen der Leisten und der Rundstéibe werden mit Kaltleim bestrichen, press einbauen
und press verschrauben.

Nun wird der Tisch fiir das Aufstellen der Dosen mit den Leisten-Brettern (17) und (18) eingebaut.
Die Leiste (17) von vorne, die Leiste (18) von hinten. Beide Bretter sind mittig einzubauen.

In der Leiste (17) ist ein Auschnitt ( AuBenkante Platte (1) bis zur Offnung) auf beiden auszusigen
In der Leiste (18) sind die hinteren Leistenstdrken auf beiden Seiten auszusédgen.

Anpassen, anzeichnen, erst dann aussidgen.
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In die Bretter (17) und (18) sind je 4 Bohrlocher in einem Abstand von 1em zur Mittelkante hin
gleichméBig verteilt, mit einem 3mm Bohrer zu durchbohren. Die Aulenseiten der Bohrlcher, hier
Oberseiten, werden mit einem Bohrfrédser ausgefrist, so dafl die Kopfe der Schrauben 30mm biindig
abschlieflen. Die Kontaktseiten sind mit Kaltleim zu bestreichen, dann einbauen, dann die
Schrauben fest andrehen.

Oberflachen schleifen, Kanten abrunden - die Holzarbeiten sind abgeschlossen.

Nun erfolgt der Anstrich nach belieben.

Als AbschluBarbeit ist auf der Riickseite der Dosen-Abwurf-Biihne mit Dekostoffen eine Riickwand
herzustellen — Maf3e 1,45m x 1m -.

Der Stoff ist an den Aufenseiten umzuschlagen, dann anzulegen, dann mit einem Tacker zu
befestigen.

Das Werk ist fertig.

Nicht das Zubehor vergessen: 6 Dosen — 3 Bille.



